Narzedzia do wycinania otworow | Ciecie pitami

Narzedzia do wycinania otworow

Narzedzie do wycinania otworéow RIDGID jest przeznaczona do bezpiecznego i szybkiego wycinania
otworow o srednicy do 4 3/4” w rurach stalowych. Taki otwér umozliwia zastosowanie ztaczek
Mechanical T,Vic-Let i innych do tworzenia rozgatezien rurociagéw bezcisnieniowych.

Model HC-300

Urzadzenie HC-300 mozna szybko zamocowa¢ na rurach o srednicach | 1/4’- 8” za pomoca tancucha
napinanego sprezyna. Zespot wazacy tylko 14 kg daje sie rozdzieli¢ na podstawe i naped za pomoca
mechanizmu zwalniajacego o szybkim dziataniu, co utatwia transportowanie i eksploatacje zwtaszcza
podczas pracy na zmontowanych juz rurociagach.

Dane techniczne Nr kata- | Model Onis Masa

* Predkos¢ uchwytu: 360 obr/min. logowy Nr P kg

* Wielkosci trzpieni zaciskanych w uchwycie: 93487 | HC-300 | Narzedzie do wycinania otworéw 3” 115V 14,0
1/16”- 1/2” (4 mm-13 mm). 76787 HC-300 Narzedzie do wycinania otworéw 3” 230V 14,0

* Mocowanie na rurach o $rednicach: Wyposazenie pomocnicze

| 1/4”-8".
* Moc silnika: "I‘: ':‘ta' Opis Mkasa
1200 W. gowy g
84427 Kaseta do przenoszenia HC300 / 450 8,6

* Podstawe i silnik
mozna rozdzieli¢
dla utatwienia
Zamocowania.

Model HC-450

Model HC-450 wycina otwory o $Srednicy do 4 3/4”. Unikalna poziomnica obrotowa zapewnia ustawienie
w linii powtarzajacych sie otworé6w. Dwa pokretta posuwu i dwa wytaczniki umozliwiaja obstuge
urzadzenia z obu stron.

Dane techniczne Nr kata- | Model . Masa
* Predkos¢ uchwytu: logowy Nr CpiE kg
110 obr/min. 57592 HC 450 | Narzedzie do wycinania otworéw 4 %/, 115V 19,0
¢ Wielkosci 57597 | HC 450 | Narzedzie do wycinania otworédw 4 3,” 230V 19,0
trzpieni wW L. .
zaciskanych yposazenie pomochicze
w uchwycie: Nr kata- Opis Masa
1/47- 5/8” logowy kg
(6-16 mm). 84427 | Kaseta do przenoszenia HC300 / 450 86

* Mocowanie na rurach
o $rednicach: | 1/4”- 8”.

* Moc silnika: 1800 W.
* Zintegrowana poziomnica.

Uwaga: Mechanical T° i Vic-Let" sa
zastrzezonymi znakami towarowymi firmy Victaulic.

Inne wiertta koronowe przedstawiono na stronie 84.
W przypadku standardowych wiertet koronowych nalezy stosowac oprawke R2S (Nr katalogowy 16671). 83



Ciecie pitami | Wiertta koronowe

Bimetalowe wiertta koronowe

Wiertta koronowe RIDGID zostaty zaprojektowane do wycinania otworow w szerokiej gamie materiatow.
Materiaty o najwyzszej jakosci oraz nowoczesna technologia ciecia zapewniaja Swiatowej klasy parametry
eksploatacyjne.

Dane techniczne

* Budowa bimetalowa. * Dodatnie pochylenie zgbow.
» Krawedz skrawajaca M 3 HSS. * Glebokosé¢ ciecia 38 mm.
» Uzebienie o zmiennym skoku 3/5 zebow

na cal.

Oprawka RO / Rl / RS

Nr kata- Rozmiar Stal . Stal Zeliwo Mosiadz | Aluminium Stand.
logowy Model mm obr/min nlggilz:x.na obr/min obr/min obr/min opak.
52755 M4 14 580 300 400 790 900 |
52760 M6 16 550 275 365 730 825 I
52765 M 17 17 500 250 330 665 750 |
52770 M 19 19 460 230 300 600 690 |
15561 M2l 21 425 210 280 560 630 |
52775 M22 22 390 195 260 520 585 I
52780 M 24 24 370 185 245 495 555 |
52785 M 25 25 350 175 235 470 525 |
52790 M 27 27 325 160 215 435 480 |
52795 M 28 28 310 155 210 420 465 I
52800 M 29 29 300 150 200 400 450 |
52805 M 30 30 285 145 190 280 425 |

Oprawka R2 / R3 / Ré / R7
52810 M 32 32 275 140 180 360 410 [
52815 M 33 33 260 135 175 345 390 |
52820 M35 35 250 125 165 330 375 I
52825 M 37 37 240 120 160 315 360 |
52830 M 38 38 230 15 150 300 345 [
52835 M 40 40 220 110 145 290 330 |
52840 M4l 41 210 105 140 280 315 I
52845 M 43 43 205 100 135 270 305 |
52850 M 44 44 195 95 130 260 295 [
52855 M 46 46 190 95 125 250 285 |
52860 M 48 48 180 90 120 240 270 I
52865 M5I 51 170 85 115 230 255 |
52870 M 52 52 165 80 110 220 245 [
52875 M 54 54 160 80 105 210 240 |
52880 M 57 57 150 75 100 200 225 I
52885 M 59 59 145 75 100 195 225 |
52890 M 60 60 140 70 95 190 220 [
52895 M 64 64 135 65 90 180 205 |
52900 M 65 65 130 65 85 175 200 I
52905 M 67 67 130 65 85 175 200 |
52910 M 70 70 125 60 80 160 185 [
52915 M73 73 120 60 80 160 180 |
52920 M 76 76 115 55 75 150 170 I
52925 M 79 79 110 55 70 140 165 |
52930 M 83 83 105 50 70 140 155 [
52935 M 86 86 100 50 70 130 150 |
52940 M 89 89 95 45 65 130 145 I
52945 M 92 92 95 45 60 120 140 |
52950 M 95 95 90 45 60 120 135 [
52955 M98 98 90 45 60 120 135 |
52960 M 102 102 85 40 55 110 130 I
52965 M 105 105 80 40 55 110 120 |
52970 M 108 108 80 40 50 100 120 [
52975 M 110 110 80 40 55 100 120 |
52980 M 14 114 75 35 50 100 105 I
52985 M 121 121 70 35 45 90 95 |
52990 M 127 127 65 30 40 85 90 [
52995 M 140 140 60 30 35 80 85 |
53000 M [52 152 55 25 35 75 85 I
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Zestaw do instalacji rurowych Model 1248

th"' Model 19 mm |22 mm |29 mm |35 mm {38 mm (44 mm | 5] mm |57 mm |64 mm |67 mm Masa | Stand.
ata- . » » » » » » » » » »
logowy Nr Opis 3/4 7/8 11/8 13/8 11/2 13/4 2 2 1/4 212 25/8 RO RI R2 kg opak.
81490 | 1248 Egﬁ;ﬁgvy;g,:te* . . — . . — . — . — . . — 1,5 I
Zestaw do instalacji elektrycznych Model 1249
th"' Model 19 mm |22 mm |29 mm |35 mm {38 mm (44 mm | 5] mm |57 mm |64 mm |67 mm Masa | Stand.
ata- : » 33 25 25 » » »”» ) ”» »»
logowy Nr Opis 3/4 7/8 11/8 13/8 11/2 13/4 2 2 1/4 21/2 25/8 RO RI R2 kg opak.
81495 | 1249 | fosaw wiertel) . . . — . . - | = . — . . 15 |
Zestaw ogolnego przeznaczenia Model 1250
k:‘tra Model 19 mMm |22 mm |29 mm |35 mm |38 mm |44 mm | 5] mm |57 mm |64 mm |67 mm Masa | Stand.
logowy Nr Opis 3147 7/8” | 11/8 | 13/8 | 11/2” |13/4” 2” 21/4” | 21/2” | 25/8” RO RI R2 kg opak.
81500 1250 Zestaw wiertet ° ° ° ° ° ° ° ° ° J— ° ° ° 2,8 |

koronowych




Ciecie | Wyposazenie pomocnicze do wiertet koronowych, wiertta stopniowe

opraWka do Wlerte'io k:lt';_ Model Rozmiar Dostosowana Rc'i"zmg‘"' Masa | Stand.
koronowych 5 logowy| Nr Opis uchwytu mm do wiertet narzedsa mm kg | opak.
53065 | RO Oprawka wiertfa 6-10 Mi4 - M30 6 (okragty) 0,1 |
53070 R1 Oprawka wiertta 12 Ml4 - M30 I'l' (szesciokatny) 0,1 |
53075 R2 Oprawka wiertta 12 M32 - MI52 I'l' (szesciokatny) 0,2 |
16671 | R2S | Oprawka wiertta do pracy 12 M32 - MI52 I'l (sze$ciokatny) 0,2 |
przy duzym obciazeniu
53080 R3 Oprawka wiertta 20 M32 - MI52 16 (szesciokatny) 0,2 |
59502 R4 Oprawka wiertta 16 M76 - M152 16 (szesciokatny) 0,2 |
16286 | RS Oprawka wiertta 10 MI14 - M30 9 (szesciokatny) ol |
16296 Ré Oprawka wiertta 12 M32 - M38 I'l' (szesciokatny) 0,1 |
53090 R7 Oprawka wiertta 10 M32 - MI52 10 (szesciokatny) 0,2 |
Uwaga: Oprawka R2S z chwytem do pracy przy duzym obcigzeniu jest zalecana do uchwytéw
o rozmiarach >1/2” (13 mm).
Przedtuzacz o P rawki k?tl;- Model Rozmiar Dostosowana R:i)‘zm'i;r Masa | Stand.
logowy| Nr Opis uchwytu mm do wiertet narzqc‘i;xla mm kg opak.
81505 — Przedtuzacz oprawki 12 —_ Il (szesciokatny) 0,4 |
Przystosowany do oprawek nr R1 - R2 - R2S - R6.
Wiertto prowadzace k?tl;- Model Rozmiar Dostosowana Rc(l,;vmti:zr Masa | Stand.
logowy| Nr Opis uchwytu mm do wiertet narzedzia mm kg opak.
53085 — Wiertto prowadzace — — 6,4 0,1 3
(I'15 mm 6,4 mm)
16276 — Wiertto prowadzace — — 6,4 0,1 3
(75 mm 6,4 mm)

I—‘EE -

Wiertta stopniowe

Jedno narzedzie umozliwia wiercenie i powiekszanie otworow o kilku srednicach w réznych materiatach

o grubosci do 4 mm.

———me

NOWOSC

86

Whiasciwosci

* Wykonanie ze stali HSS.

» Rowki blizniacze dla szybszego
wiercenia.

* Ostrze wiertla o samoczynnym
rozpoczynaniu wiercenia,
nie wymaga nawiercenia.

* Specjalne, odporne na ciepto
i samosmarujace pokrycie.

* Bezposlizgowy chwyt do pracy
przy duzym obciazeniu.

Nt Model Nr opis Ve | S
33641 SD 4-12 | Wiertlo stopniowe 4 mm-12 mm| 4 mm 0,2 |
33651 SD 20-30 | Wiertto stopniowe 20 mm-30 mm | 4 mm 0,2 |
33661 SD 4-20 | Wiertlo stopniowe 4 mm-20 mm | 4 mm 0,2 |
33671 1/47-3/4” | Wiertto stopniowe |/4”-3/4” 1/8” 0,2 |
33681 PG7-29 | Wiertto stopniowe PG7-PG29 4 mm 0,2 |






