Obcinanie i gradowanie | Obcinaki do rur przeznaczone do pracy przy duzym obciazeniu

Obcinaki do rur przeznaczone do pracy przy duzym obciazeniu

Obcinaki firmy RIDGID do rur przeznaczone do pracy przy duzym obciazeniu umozliwiaja szybkie
obcinanie rur stalowych o $rednicach do 6” bez powstawania zadzioréw. Przedtuzona rekojes¢ zapewnia
ochrone gwintéw regulacyjnych, a duzy uchwyt pozwala szybko i tatwo dokona¢ ustawienia narzedzia

* Mocny korpus z zeliwa.

* Doskonate wywazenie.

* Hartowane koétka tnace wykonane ze stali stopowej o wysokiej jakosci.

* Wymieniajac kétko tnace mozna wykorzystywac obcinaki do ciecia innych materiatow
(patrz przeglad koétek tnacych na stronie 68).

* Obcinaki sa dostepne z | koétkiem, 3 kétkami, 4 koétkami lub z rolkami o zwiekszonej szerokosci.

Obcinaki do rur z | kotkiem / 3 kotkami

Obcinaki mozna przeksztatca¢ w obcinaki z 3 kétkami zastepujac rolki prowadzace kétkami tnacymi
albo zamawia¢ jako zespoty z 3 kétkami do uzycia w przestrzeniach, gdzie nie jest mozliwe wykonanie
petnego obrotu.

Nr | Model | Stand. Ii(lg{z:ka Zakres ir"‘?nr:iig;g‘l;,;!ozmiar Masa | Stand.

kat. Nr kétko | tnacych cal mm $redn. zewn,| kg opak.
32810 | I-A | 33100 | Ug- 1114 10 - 43 3,0 |
32820 | 2-A | 33100 | g-2 10 - 60 32 |
32830 | 3-S 33120 I -3 34-89 6,9 |
Model 1-A i 2-A 32840 | 4-S 33120 | 2-4 60- 114 82 |
32850 | 6-S 33145 I 4-6 114 - 168 00,0 |
32825 | 2-A | 33100 3 g-2 10 - 60 32 |
32845 | 4-S 33120 3 2-4 60 - 114 82 |

Model
3-S,4-Si 6-S

Obcinaki do rur z 4 kotkami

Przeznaczone do wykonywania prac w przestrzeniach, gdzie nie jest mozliwe wykonanie petnego obrotu.

Nr | Model | Stand. 'L'Sﬂ’f Zakies i:-‘e;irniig':gsv;'(ozmiar Masa | Stand.

kat. Nr kotko tnacych cal mm $redn. zewn.,| kg opak.
32870 | 42-A | 33105 4 g-2 10 - 60 32 |
32880 | 44-S | 33125 4 2-4 60 - 114 9,1 |

Model 42-A

Przejdz na strone 68,
aby uzyskac informacje o kotkach tngcych.
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Obcinaki do rur z szerokimi rolkami i obcinaki przegubowe | Obcinanie i gradowanie

Obcinaki do rur z poszerzonymi rolkami

* Poszerzone rolki prowadzace zapewniaja doskonate prowadzenie i bardziej precyzyjne obcinanie.
* Przeznaczone specjalnie do pracy z napedem mechanicznym.
* ldealne do obcinania rur z powtokami z polietylenu.

Zakres $rednic rur Rozmiar

Nr | Model | Stand. 'T('&zé’ka znamionowy Masa | Stand.
kat. Nr kétko | tnacych cal mm $redn. zewn,| kg opak.
32895 | 202 | 33100 [ 1/8-2 10-60 35 I
Model Nr 202
Przegubowe obcinaki do rur
Przeznaczone do szybkiego obcinania rur o srednicach od 2” do 12” ze stali,
grubosciennych rur stalowych oraz rur zeliwnych.
Idealne do prac w przestrzeniach, gdzie z powodu braku miejsca
konieczny jest minimalny obroét. Praca ruchem wahadtowym.
Nr Model Stand. Liczba Zakres éz';ff,;:iig,';gwumi“ Masa | Stand.
y katalogowy Nr kotko tnace | kotek tnacych cal mm $redn. zewn. kg opak.
., Wl Obcinaki do rur stalowych
73162 4245 75567 4 24 60-114 6.0 [
83080 466-S 33125 4 4-6 114-168 13,0 [
83145 4685 33125 4 6-8 168-219 15,0 [
83165 4728 33125 4 8-12 219-324 19,0 [
Obcinaki do grubosciennych rur stalowych
83085 466-HWS 83140 4 4-6 114-168 13,0 [
83150 468-HWS 83140 4 6-8 168-219 15,2 [
83170 472-HWS 83140 4 8-12 219-324 19,1 [
Obcinaki do rur zeliwnych
74227 424-Cl 75572 4 24 60-114 60 [
74685 466-Cl 33135 4 4-6 114-168 13,0 [
74700 468-Cl 33135 4 6-8 168-219 15,2 [
74710 472-Cl 33135 4 8-12 219-324 19,1 [
Obcinaki do rur SML (bez szwu)
90995 466:D 10026 4 36 89-168 ‘ 13,0 ‘ |
Model 424-S

—

Przejdz na strone 68,

aby uzyskac informacje o kotkach tngcych.
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Obcinanie i gradowanie | Obcinaki do rur kanalizacyjnych

Obcinaki do rur kanalizacyjnych

Obcinaki do rur kanalizacyjnych firmy RIDGID sa przeznaczone do obcinania rur cementowych,
z zeliwna kruchego i ceramicznych o $rednicach od 2” do 19”.

Model Nr
226

Nr Model |Wymienny Masa | Stand.

Zakres Srednic rur Rozmiar
wy
kat. Nr tancuch cal mm $redn. zewn,| kg opak.

69982 226 33670 2-6 50-150 83 |

* Obcina rury z zeliwa kruchego, cementowe i ceramiczne o $rednicach
2” - 6” (150 mm). Idealny do uzycia w ciasnych przestrzeniach.
Szybkodziatajaca $rube pociagowa mozna obstugiwaé za pomoca
mechanizmu zapadkowego lub dowolnego klucza maszynowego.

Modele Nr Nr Model |Wymienny| Zakres i:‘e;inp‘iig'l;gcv;!t)zmiar Masa | Stand.
246’ 2465’ 246L kat. Nr tancuch cal mm $redn. zewn, kg opak.
. 32900 246 34575 2-6 50-150 1.3 |
14991 246S 34575 2-8 50-200 12,0 |
10531 246L 34575 2-12 50-300 15,0 |

» Obcina rury ceramiczne, z zeliwna kruchego, azbestowe i cementowe
o $rednicach 2” - 6” (150 mm). Rekojes¢ z mechanizmem
zapadkowym jest rownolegta do rury, dzieki czemu wykop moze
mie¢ minimalng szerokos$¢.

Model Nr 248 Nr Model |Wymienny| Zakres ézl;‘?inr:iig;g:v;\ozmiar Masa | Stand.
kat. Nr tancuch cal mm $redn. zewn,| kg opak.

62797 248 63287 2-19 50-450 19,0 |

* Model Nr 248 zaopatrzony w kétka tnace o wigkszej $rednicy
oraz w dtuzsza rekojes¢, jest przeznaczony do obcinania rur
cementowych/ceramicznych o $rednicach do 19” (480 mm).

Model Nr 228 Nr Model |Zakres Srednic rur Rozmiar znamionowy| Masa Stand.
Przyrzad do montazu rur kanalizacyjnych kat. Nr cal mm Sredn. zewn. kg opak.
32905 228 28 50-200 103 [

» Stuzy do montazu wszelkich rur kanalizacyjnych z uszczelkami
o $rednicach 2” do 8” bez dodatkowych, oddzielnych przystawek.
tatwy montaz tacznikow typu Y, trojnikdw i kolanek, a takze
prostych odcinkéw pod dowolnym katem.
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Mechaniczne obcinaki do rur | Obcinanie i gradowanie

Mechaniczny obcinak do rur Nr 258

Mechaniczne obcinaki do rur firmy RIDGID sa przeznaczone do szybkiego, czystego obcinania
z minimalnym wysitkiem rur o Srednicach od 2 1/2” do 12”. Unikalna konstrukcja obejmuje
naped gwintownicy Model 700 wykorzystywany do obracania przestawnego obcinaka.

Za pomoca obcinaka Model Nr 258 mozna obcia¢ rure o Srednicy 4’ w ciaqgu 60 sekund.

: ,Mflze bycbObs*uglwany przez N Zakres sSrednic rur cal
r .
jedng 0sobe. o ) Kata. | Model Opis Maks. grubos¢ $cianki mm Masa Stand.
* Wykorzystuje potezny sitownik logowy Nr stal PCW miedz kg opak.
hydrauliczny o nacisku 10 ton. 8,2 12,7 3,1
* Zapewnia prawidtowe, 50767 | 258 Obcinak do rur 212-8 [2112-8 21126 430 |
precyzyjne obcinanie rur 17871 | 258/700 | Obcinak 258 z jednostka napedowa 21/2-8 | 2112-8 2126 57,0 I
bez wytwarzania iskier i pytu. Nr 700,230V
o Standardowe wyposaienie 17881 258/700 | Obcinak 258 z jednostka napgdowa 21/2-8 21/2-8 2 1/2-6 57,0 |
- o Nr 700, 115V
obejmuje parg wspornikow 58227 | 258XL | Obcinak do rur 8-12 66,0 [

pod rury.

Model Nr 258

Nr kat. | Model Nr Opis Masa kg | Stand. opak.

60002 | 258PS Wspornik pod rury 2 1/2”- 8” 2,0 |
50812 E-258 Stalowe kétko tnace 8 1/2” 1,0 |
50872 258FP Hydrauliczna pompa nozna 7,0 |
|
|

54397 — Woézek (do obcinakéw 258 / 258 XL)| 10,5
58222 E258T Kétko tnace do rur cienko$ciennych 14,0

Wspornik Model Nr 258PS

Kétko tngce do rur cienkosciennych przeznaczone dla obcinaka Nr 258 XL
obcina znormalizowana rure 10” bez znieksztafceri zewnetrznej Srednicy.
Informacje o jednostce napedowej Nr 700 mozna znaleZc na stronie 30.




Obcinanie i gradowanie | Obcinaki do przewodéw rurowych

Obcinaki do przewodow rurowych

Obcinaki do przewodow rurowych firmy RIDGID zapewniaja prawidiowe obcinanie w catym w okresie
uzytkowania.

Obcinaki do przewodow rurowych

Nr | Model Opis Stand. | Zakres Masa | Stand.
Texe, Nr P kotko | srednic kg opak.
tnace mm

Do miedzianych przewodéw rurowych

32975 103 | Obcinak miniaturowy 33185 3-16 0,1 6
32985 104 Obcinak miniaturowy 33185 5-24 0,1 6
Model Nr 117 40617 | 101 | Obcinak miniaturowy z zapasowym kétkiem tnacym | 33185 6-28 0,1 6
Do miedzianych przewodéw rurowych, ze sprezynowym mechanizmem wspomagania docisku
97787 | 117 | Obcinak miniaturowy ze wspomaganiem docisku | 33185 5-24 0, 6
93662 118 | Obcinak miniaturowy ze wspomaganiem docisku | 33185 6-28 0,1 6
Modele Nr 101,118,103, 104,117 * Mocna, lekka obudowa mechanizmu prowadzacego oraz obudowa
* ldealne do uzycia w ciasnych przestrzeniach kétka tnacego.
na przewodach o mafej $rednicy. * Modele obcinakéw Nr 117 i 118 sa wyposazone w sprezynowy
* Przeznaczone do obcinania przewodéw rurowych z migkkiej mechanizm wspomagania docisku dla zapewnienia kontrolowanego,
miedzi, aluminium, mosiadzu i tworzyw sztucznych. automatycznego posuwu.

Miniaturowe obcinaki z zabudowanym mechanizmem
docisku kétka tnacego

3 Nr | Model G Stand. | Zakres | Masa | Stand.
.. Kat. Nr B kétko | Srednic kg opak.
@_ Vo tnace mm
- A } Do miedzianych przewodéw rurowych
-
66737 I50L | Obcinak z zabudowanym mechanizmem docisku | 33185 6-35 0,2 6
33055 | 205 | Obcinak z zabudowanym mechanizmem 33185 6-60 08 |
docisku o dziataniu zapadkowym
Do stalowych przewodéw rurowych
Model Nr L "™
150L 66742 | 150LS | Jak powyzej, z kotkiem tnacym do pracy przy 33190 6-35 0,4 |
duzym obciazeniu
33070 | 205S |Jak powyzej, z kotkiem tnacym do pracy przy 33190 6-60 0,8 |
. dus AR
Modele Nr I150L i 205 uzym obeiazeniu
* Przeznaczone do obcinania przewoddw rurowych z twardej * Posiadaja zabudowana $rube dociskowa, co eliminuje zapychanie
i migkkiej miedzi, aluminium, mosiadzu i przewodow sie i zakleszczanie.
wielowarstwowych. * Model 205 posiada dodatkowy szybkodziatajacy mechanizm.
* Mozna je modernizowaé zaktadajac kétka tnace do stali. * Model 205S nadaje sig idealnie do stali nierdzewne;.
* Wyposazone w rozktadane rozwiertaki. * Dotaczone jest zapasowe kétko tnace.

Obcinaki ze sruba dociskowa do przewodow rurowych

? Nr | Model Onis Stand. | Zakres | Masa | Stand.
2 = Kat. Nr P! kétko | Srednic kg opak.
tnace mm
Do miedzianych przewodéw rurowych
32910 10 Obcinak ze $ruba dociskowa 33160 3-25 0,4 6
32920 15 Obcinak ze $ruba dociskowa 33160 5-28 0,6 6
32930 20 Obcinak ze $ruba dociskowa 33160 16-54 0,8 |
32940 30 Obcinak ze $ruba dociskowa 33170 25-79 1,6 |
Do stalowych przewodéw rurowych
32915 10S | Obcinak Nr 10 z kétkiem tnacym do pracy 33165 3-25 0,4 6
przy duzym obciazeniu
32925 15§ | Obcinak Nr 15 z kétkiem tnacym do pracy 33165 5-28 0,6 6
przy duzym obciazeniu
32935 | 20S | Obcinak Nr 20 z kétkiem tnacym do pracy 33165 16-54 038 |
przy duzym obciazeniu
32950 | 30S | Obcinak Nr 30 z kétkiem tnacym do pracy 33175 25-79 1,6 |
; przy duzym obciazeniu
Model Nr 1551 Do przewodéw rurowych ze stali nierdzewnej
97212 [ 1551 [ Obcinak ze $ruba dociskowa do stali nierdzewntj 96397 | 528 | 06 | 6
Modele Nr 10, 15,20 i 30 * Wszystkie modele posiadaja $rubowy mechanizm docisku
* Przeznaczone do obcinania rur miedzianych, mosigznych, dla zapewnienia duzej trwato$ci oraz réownomiernosci dziafania.
aluminiowych oraz cienkosciennych rur stalowych. * Model Nr |55 zostat opracowany do zadan obcinania rur ze stali

* Modele Nr 10, 15 i 20 posiadaja rozktadany rozwiertak. nierdzewne;j.

PrzejdZ na strone 68,
aby uzyskac informacje
o kdtkach tngcych.
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Szybkotnace obcinaki do przewodéw rurowych i rur z tworzyw sztucznych - Rozwiertaki | Obcinanie i gradowanie

Szybkotnace obcinaki do przewodow rurowych

zﬁf;'— .
o¥
Model Nr 151 ZB ¥ Nr |Model q Stand. | Zakres | Masa |Stand.
kat. | Nr Opis koétko | srednic kg opak.
tnace mm
Do metalowych przewodéw rurowych
31632 | 151 | Szybkotnacy obcinak do przewodéw rurowych| 33185 6-42 0,4 6
31642 | 152 | Szybkotnacy obcinak do przewodéw rurowych| 33185 6-66 0,9 |
36597 | 153 | Szybkotnacy obcinak do przewodéw rurowych| 33185 32-90 0,9 |
31652 | 154 | Szybkotnacy obcinak do przewodéw rurowych| 33170 48-116 1,4 |
31662 | 156 | Szybkotnacy obcinak do przewodéw rurowych| 33170 100-170 1,9 |
Modele Nr 151, 153,154, 156 Do rur z tworzyw sztucznych
* Przeznaczone do obcinania rur - 31637 | 151-P | Szybkotnacy obcinak do przewodéw rurowych| 74720 10-40 0,4 |
z tworzyw sztucznych lub metalowych przewodéw rurowych. 31647 | 152-P | Szybkotnacy obcinak do przewodéw rurowych| 74720 10-63 0,9 |
« Modele Nr 151-156 posiadajq budowe umoiliwiajch 36592 | 153-P | Szybkotnacy obcinak do przewodéw rurowych| 74720 25-75 0,9 |
bkie dziatani 31657 | 154-P | Szybkotnacy obcinak do przewodéw rurowych| 74730 50-110 1,4 |
Szybkie Fla anie. X . . |59202 | 154-PE| Szybkotnacy obcinak do przewodéw rurowych| 83235 50-110 1,4 |
* Konstrukeja o przekroju dwuteowym; hartowane powierzchnie |31667 | 156-P | Szybkotnacy obcinak do przewodéw rurowych| 74735 | 110-160 1.9 [
podlegajace zuzywaniu; zespoty prowadzace z tozyskami 39957 | 156-PE| Szybkotnacy obcinak do przewodéw rurowych| 83235 | 110-160 1.9 [
oporowymi dla zapewnienia rownomiernosci dziatania. Do rur wielowarstwowych
e Modele Nr I51 i 152 posiadaja rozktadany rozwiertak
Model 151-ML jest specjalnie skonstruowany do obcinania 66747 | 151-ML| Szybkotnacy obcinak do przewodéw rurowych| 66772 10-50 0,5 |
rur wielowarstwowych.
Obcinaki do rur z tworzyw sztucznych
Bogaty asortyment obcinakéw do rur z tworzyw sztucznych opracowanych
dla zapewnienia uzytkownikowi wielu lat niezawodnego dziatania we wszystkich warunkach.
Obcinak do rur z tworzyw Nr Model o iz,éﬁ Masa | Stand.
sztucznych katalogowy| Nr b pvels kg | opak.
* Przeznaczony do szybkiego, precyzyjnego
obcinania rur i przewodéw rurowych 12821 1491 | Obcinak do rur z tworzyw sztucznych | 3-27 0,3 |
& " h 12841 1492 | Obcinak do rur z tworzyw sztucznych | 3-42 0,5 [
z tworzyw sztucznych. 12831 1493 | Obcinak do rur z tworzyw sztucznych | 3-63 1,2 [
Model Nr 1491 * Posiada mechanizm ze ztozonym uktadem
dzwigniowym i hartowane ostrza stalowe.

g Obcinak do rur z two-rzyw Nr Model o iz,éﬁ IR p—
sztucznych z mechanizmem katalogowy | Nr b ey kg | opak.
zapadkowym

26821 1435N | Obcinak do rur z tworzyw sztucznych 35 0,56 |
20191 1442N | Obcinak do rur z tworzyw sztucznych 42 0,74 |

Obcinaki Nr 1435N i 1442N nie nadajg sie do obcinania rur

Model Nr 1442N wielowarstwowych.

Rozwiertaki

Rozwiertak wewnetrzno- =
aKres
zewnetrzny model Nr 127 Nr | Model Opis e e
. | katalogowy | Nr R kg opak.
» Korpus z tworzywa sztucznego z trwatymi
ostrzami ze stali stopowej. 34965 127 Rozwiertak wewnetrzno-zewnetrzny 6-37 0,1 |
* Przeznaczony do szybkiego,

profesjonalnego gradowania przewodéw
rurowych z miedzi, aluminium, mosiadzu
i innych materiatow.

Rozwiertak do stali nierdzewnej

= . Anod k lumini Nr Model Opis szrzlé';:: Masa | Stand.
nodyzowany korpus aluminiowy ze katalogowy | Nr P edn kg el
stozkiem rozwiertaka z hartowanej stali.
* Umotzliwia szybkie i precyzyjne gradowanie 35231 — Rozwiertak do stali nierdzewnej 6-36 03 I
5 20101 — Rozwiertak do stali nierdzewnej 12-54 0,6 |

wewnetrzne i zewnetrzne koncow rur ze
stali nierdzewnej o $rednicach od 12 mm
do 54 mm.

PrzejdZ na strone 68,
aby uzyskac informacje o kétkach tngcych.
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Obcinanie i gradowanie | Elektryczne obcinaki do rur

122 Urzadzenie do obcinania
rur ze stali nierdzewnej i miedzi

Idealne do przygotowywania w terenie rur ze stali nierdzewnej i miedzianych do potaczen zaciskowych.

Zakres Srednic rur Nr | Model Oniec Masa
* 12 mm do 60 mm (DN10 do DN50) o grubosci $cianki do 1,5 mm. kat. | Nr B kg
Wiasciwosci 96362| 122 | Urzadzenie do obcinania przewodéw rurowych ze stali nierdzewnej | 22,70
o MOCI’])’ silnik indukcyjny 230V, 360 W, napedza rolki prowadzace 33541 — RéZWlertak do grado'wa'nla wewne?rznego rur ze stali nierdzewnej 0,80
L. . 33551 — | Kotko tnace do stali nierdzewnej —
z SZ)’kaSCIa obrotowa 450 obr/min. 10343| — | Sworzen koétka tnacego do stali nierdzewnej (2 szt.) —
* Wytrzymaty korpus z odlewu aluminiowego.
* Mozliwos¢ nastawiania rekojesci mechanizmu tnacego w celu Wyposazenie pomocnicze do miedzianych przewodéw rurowych
dostosowania do przewodéw rurowych o réznych rozmiarach. 94687| — | Rozwiertak do gradowania wewnetrznego rur z miedzi 0,80
* Specjalnie zaprojektowane, fozyskowane kétko tnace. 33175| — | Kétko tnace do rur z miedzi -
* Opcjonalny rozwiertak do gradowania wewnetrznego rur ze stali 34360)  — | Sworzen kéka tnacego do rur z miedzi (10 szc.) .
’PC] Y & &trzneg 93717| — | Szczotka 1/2” do polaczers 12 mm (zestaw 3 szt.) 024
nierdzewnej. 93722| — | Szczotka 3/4” do pofaczen 18 mm (zestaw 3 szt.) 0,26
* Dociskane sprezynami rolki prowadzace zapewniaja prostopadte 93727| — | Szczotka 1” do pofaczen 25 mm (zestaw 3 szt.) 0,27
ciecie bez zagniatania powierzchni rury. 93732 — | Szczotka | 1/4” do potaczen 32 mm (zestaw 3 szt.) 0,29
« Duz hwyt d ie ultwiai 93737| — | Szczotka | 1/2” do pofaczen 40 mm (zestaw 3 szt.) 0,77
uzy uchwy .O.Przenoszeme uratwiajacy 93742 — | Szczotka 2” do potaczen 54 mm (zestaw 3 szt.) 0,79
transport na miejsce pracy. 42295| — | Szczotka do zewnetrznych powierzchni 0,44
Whbudowana podziatka umozliwia 46105 — | Tarcza do gradowania krawedzi zewnetrznych 0,57
SZ)’bki, ’ratwy pomiar. 93747| — | Szybko-ztaczka ‘ ] ‘ 0,95
93707| — | Zestaw do przechowywania szczotek do potaczen zawiera: 1,39
Montowany stojak do przechowywania, szybko
zlaczka, zapasowe kotko tnace i szczotki
(1/27,3/47, 17,1 1/47, 1 112”,27)
93712 — | Oprawka szczotki do pofaczen 2,63

Przy uzyciu tego wyposazenia pomocniczego czysci sig, tnie i graduje
miedziane przewody rurowe i ztgczki o Srednicach 12 mm do 54 mm.

1 Szczotka do pracy przy duzym obcigzeniu szybko i tatwo czysci zewnetrzne
powierzchnie miedzianych przewoddéw rurowych o srednicach 12 mm do 54 mm.

2 Za pomocg rozwiertaka do gradowania wewnetrznego mozna szybko i bez
wysitku usung¢ zadziory powodujgce zawirowania.

3 Wyposazenie szczotki do pofaczers mozna wykorzystac do szybkiego
czyszczenia zigczek.

4 Tarcza do gradowania jest uzywana do szlifowania zewnetrznych krawedzi

dla utatwienia wykonania ciasnych potgczen.
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1390M Przecinak do pretow gwintowanych

* Przeznaczony do ciecia gwintowanych pretéw uzywanych do podwieszania rur uktadéw
klimatyzacyjnych, instalacji tryskaczowych przeciwpozarowych oraz innych lekkich konstrukcji
ramowych.

* Przecina precyzyjnie nie niszczac gwintu.

* Nie trzeba usuwac¢ zadzioréw po dokonaniu ciecia.

Nr kat. Opis Masa kg| Stand. opak.

20271 Przecinak do gwintowanych pretow 54 |
Z ostrzami 8 mm

Ostrza zamienne

58406 Zestaw ostrzy 6 mm —_ |
57116 Zestaw ostrzy 8 mm — [
57126 Zestaw ostrzy 10 mm — |




Przecinaki i nozyce | Obcinanie i gradowanie

Przecinaki przegubowe do pretow

* Przecinaki przegubowe do pretéw firmy RIDGID sa przeznaczone do przecinania pretow,
siatek drucianych, sciagow form betoniarskich, kabli i srub.

* Waska glowica umozliwia ucinanie blisko powierzchni.

e Szybka i tatwa regulacja ustawienia przy uzyciu mechanizmu krzywkowo-$rubowego.

* Szczeki wykonane z hartowanej stali stopowe;j.

Srednice/Metale Dtugosé
Nr Model Typ . - : T Masa Stand.
katalogowy| Nr Miekki (15 HRc) Sredni (31 HRc) Twardy (42 HRc) kg opak.
cal mm cal mm cal mm cal mm
12708 NI4S | Ciecie centralne 5 8 ", 6 e 5 15 379 06 I
12713 N18S Cigcie centralne A 10 51 8 'y 6 19 485 1,5 |
12718 N24S Cigcie centralne e I A 10 e 8 26 652 2,7 |
12723 N30S Cigcie centralne ', 13 e I 3y 10 31 800 4,0 |
12728 N36S Cigcie centralne e 14 ' 13 e I 38 958 16,1 |
12733 N42S | Ciecie centralne e 18 o\ 14 i, 13 44 115 83 I
Zespoty gtowic zamiennych
Nr Opis Masa | Stand.
katalogowy kg opak.
98925 Zespot gtowicy N14S 0,4 |
98940 Zespot gtowicy N18S 0,6 |
98960 Zespot glowicy N24S 1,0 I
98980 Zespot gtowicy N30S 1,6 |
99000 Zespot glowicy N36S 23 I
99015 Zespot gtowicy N42S 32 |
Przecinaki do kabli
* Przecinak do kabli Nr 1380 jest przeznaczony do ciecia izolowanych kabli aluminiowych
i miedzianych o Srednicy do | 3/8” oraz 750 MCM*.
e Szczeki z kutej matrycowo, obrabianej cieplnie stali stopowej $cinaja kable z minimalnymi
odksztatceniami wewnetrznych zyt kabla.
e Zaopatrzone w izolowane rekojesci z wtékna szklanego i gumowe uchwyty.
Nr Model Opis Srednica Masa Stand.
katalogowy | Nr cal mm kg opak.

83350 1380 | Przecinak do kabli aluminiowych i miedzianych | | 3/8 35 2,0 |

“Nie sg przeznaczone do przecinania kabli stalowych i ACSR

- Model Nr 1380 (przewody aluminiowe, wzmocnienie stalowe).
Przecinak do kabli

Nozyce i nozyce odsadzone

* Idealne do ciecia cienkiej blachy stalowej walcowanej na zimno.
e Ztozony ukfad dzwigniowy zapewnia maksymalna site na szczekach z minimalnym wysitkiem.

Nr Model Opis Diugos¢ Diugos¢ ciecia Masa | Stand.
katalogowy| Nr cal mm cal mm kg opak.
54115 786 | Nozyce - cigcie od prawej strony 10'/, 267 13/g 35 0,5 6
Nozyce z odsadzeniem 54120 787 | Nozyce - cigcie od lewej strony 10'/, 267 13/ 35 0,5 6
Model Nr 796 54125 788 | Nozyce - cigcie proste 10'/, 267 ', 38 0,5 6
54130 789 | Nozyce do metali lekkich 6'/, 165 1, 32 0,1 6
16202 796 | Nozyce z odsadzeniem - cigcie od prawej strony 10"/, 267 '], 38 0,5 6
16207 797 | Nozyce z odsadzeniem - cigcie od lewej strony | 10/, 267 1, 38 0,5 6
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Obcinanie i gradowanie | Kétka tnace firmy RIDGID

Kétka
thace
do rur ' '
Ekspozycja ostrza
Model | Stand. | Nr Bkspozy Rl astosowanie
Nr opak. kat. I
E-109 | 33220 X 9,0 |Zeliwo
E-1032 | 44185 4 v 4 X X [X 11,0 |Rury stalowe i z zeliwa ciagliwego
E-1032S | 44190 v v v v vV 11,0 | Rury ze stali nierdzewnej
E-10817 | 10026 X 17,5 | Rury SML
E-4266 | 75557 VIVIVIVIVIVIVIVIVIV 16,9 | Rury gruboscienne stalowe
E-2267 | 75572 v [X 10,0 | Zeliwo lane i ciagliwe
E-1962 | 33135 A v X[(VIVIVIX[VIVIXI|VIV 6,5 Zeliwo szare
E-2632 | 33225 X 6,0 | Zeliwo
E-3186 [ 83140 VIVIVIX|V VX VIV X 170 |{e gruboscione stalowe
F-3 | 33105 |V |V X v v v VIV I[X 7,5 Rury stalowe i z zeliwa ciagliwego
F-3S | 33110 |V |V 4 v 4 v VIvIV 7,5 Rury ze stali nierdzewnej
F-119 | 33115 |V |V v v v 4 AN 3,0 Zeliwo szare
F-229 | 33125 V[V X VIVIXIVIVIXIVIVIXIV X 10,0 |Rury stalowe i z zeliwa ciagliwego
F-229S | 33130 V[V 4 VIVIVIVIVIVIVIVIVIV v 10,0 |Rury ze stali nierdzewnej
F-366 | 75567 X |V 9,5 Rury stalowe
F-367 | 33145 X XX 1,5 | Rury stalowe i z zeliwa ciagliwego
F-367S | 33150 vV V|V 11,5 | Rury ze stali nierdzewnej
F-383 | 33155 v v 6,5 Zeliwo szare
F-514 | 33100 | X |X v X X v YaNs 7,5 Rury stalowe i z zeliwa ciagliwego
F-515 | 33120 X [X \4 VIVIVIVIVIVIVIVIVIV 4 V| 10,0 |Rury stalowe i z zeliwa ciagliwego
F-546 | 75562 VIVIVIVIVIVIVIVIVIV 11,0 Rury stalowe
AC-1586 | 63297 X 6,2 Rury cementowe

X = Standardowe kétko tnace V = Alternatywne kétko tnace * Ekspozycja ostrza = Grubosé $cianki w mm

A Kétka tnace firm
Kotka RIDGII?)o num)t;rach 33100,33115,33110i
tnace 33105 pasuja takze do nastepujacych obcinakéow
do przewod()w do rur o $rednicach !/8” do 2”:
REMS RAS St 1/8-2, ROTHENBERGER
rurowych 7.0045, VIRAX 210120 (2101250), SUPER
EGO 701, REED 03320, ROLLER CORSO
St 1/8-2.
Model | Stand. Nr Ekspozicia .
ostrza* | Zastosowanie
Nr opak. kat. mm*
E-545 6 66772 X 6,5 Przewody rurowe wielowarstwowe i z tworzywa sztucznego
E-702 6 33210 VP VP 12,5 Gruboscienne przewody rurowe z PCW,ABS
E-1240 12 33165 [V |V v 4,0 Stal - stal nierdzewna
E-1525 6 96397 X 3,0 Stal nierdzewna
E-1740 6 33200 VIV]V VP VP VP VP 3,5 Migkkie elastyczne tworzywo sztuczne
E-2155 6 74720 P PP VAL | 70 | et pSibuevions s paipropylan
E-2156 6 74730 PIP PI P | VP 10,5 | 3 oiarions. palibsien | poipropyland
E-2157 6 74735 VP p 12,5 Standardowe i gruboscienne przewody rurowe
z polietylenu, polibutylenu i polipropylenu
E-2191 6 33175 V|V v Vi v v 7,5 Stalowe przewody rurowe
E-2558 6 33170 XX XXX X| X X 55 Aluminium i miedz
E-2880 6 83235 VP | X 19,0 | 0ittyiams. palibsryiens & aipropyens
E-2990 6 33205 X 2,5 Stal, aluminium i miedz
E-3469 12 33185 X|X|X X X |X X 3,5 Aluminium i miedz
E-3495 6 34695 \/ \/ \/ \/ 7,0 Aluminium
E-4546 6 33190 14 v v \4 4 4,0 Stal - stal nierdzewna
E-5272 6 33195 VP VP |VP VP 7,0 Standardowej grubosci przewody rurowe z PCW i ABS
E-5299 6 33180 VP VP VIV]|P vP| VP VP 10,5 Standardowej grubosci przewody rurowe z PCW i ABS
F-158 12 33160 XX X 35 Aluminium i miedz
E-10279 6 88260 VP VP 45 Cienkoscienne przewody rurowe z PCW
- | 33551 X 7,5 Stal nierdzewna

X = Standardowe kotko tnace / P = Standardowe kétko tnace do tworzyw sztucznych /V = Alternatywne kotko tnace / VP= Alternatywne kéfko tnace do tworzyw sztucznych * Ekspozycja ostrza = Grubos¢ $cianki w mm

Kdtka tngce firmy RIDGID sg
zaopatrzone w bardzo odporne,
precyzyjne ostrza tngce dla
zapewnienia rownego

i prawidfowego przecinania.






