Gwintowanie mechaniczne | Gwintowanie

Model 300 Compact

Prety: 6-52 mm do 30 HRc
Nadaje sie do zastosowania z rowkarkami “
rolkowymi RIDGID 916 i 918

Dane techniczne
* Silnik: Uniwersalny 1,7 kW 25-60 Hz.
* Sterowanie silnikiem: przetacznik obrotowy

wstecz/wytaczone/do przodu, do pracy przy duzych Wyposazenie standardowe
obciazeniach, ze zintegrowanym wylacznikiem noznym. * Gtlowica gwinciarska: model 815A (BSPT) 1/8”- 27,
* Predko$¢ wrzeciona: 38 obr/min. samootwierajaca sie.
* Uchwyt zaciskowy: udarowy z wymiennymi wktadkami * Noze: 1/2”- 3/4” BSPT. I”- 2" BSPT.
szczek o dziataniu dzwigniowym. * Obcinak: model 360, 1/8”- 2” ze swobodnym ruchem,
¢ Tylny mechanizm centrujacy: zacisk mimosrodowy. samocentrujacy, z kotkiem tnacym E-1032.
* Uklad smarowania: poprzez glowice, ze zintegrowanym * Rozwiertak: model 344, 1/8”- 2.
zbiornikiem oleju; samozasysajaca pompa o ciaglym * Olej: 5 litréw ptynu do gwintowania.
przeptywie typu gerotor. * Masa: 47 kg (bez gtowicy gwinciarskiej).
Nr Model . Srednica Predkosé Samootwierajaca Masa Stand.
katalogowy Nr Silnik gwintowanych| obr/min sig glowica kg opak.
rur cal gwinciarska 815A
50697 300 Compact Uniwersalny, 230V, 25-60Hz 1/18 -2 38 ° 52,0 |
50692 300 Compact Uniwersalny, 115V, 25-60Hz 1/8 -2 38 ° 52,0 |
20391 300 Compact (DK) Uniwersalny, 230V, 25-60Hz 1/18 -2 38 ° 52,0 |

Stojaki, patrz strona 37
Gtowice gwinciarskie, zobacz na stronach 40-41
Noze, zobacz na stronie 42-46
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Gwintowanie | Gwintowanie mechaniczne

Model 535 z recznym uchwytem rur

Srednica gwintowanych rur: 1/8”- 2”

21/2”- 47 zyciu opcjonalnej
- przy uzyciu opcjonalnej
gwintownicy z przekiadnia zebata 141

Prety: 6-52 mm do 30 HRc
Nadaje sie do zastosowania z rowkarkami
rolkowymi RIDGID 916 i 918

Dane techniczne
Uchwyt reczny
¢ Silnik:

do wyboru silnik uniwersalny (1,5 kW)
lub trojfazowy indukeyjny (1,35 / 1,7 kW). Wyposazenie standardowe: Tylko naped:
* Wylaczniki: przetacznik do przodu / wytaczone / do tytu * Obcinak: Model 820.
oraz zintegrowany nozny wyfacznik bezpieczenstwa. * Rozwiertak: Model 341.
* Predkos¢ wrzeciona: 36 (silnik uniwersalny) lub przefaczana * Olej: 5 litréw ptynu do gwintowania.
elektrycznie 35/70 (silnik 3-fazowy). + Zapasowe kétko tnace E-1032.
* Uchwyt zaciskowy: udarowy. * 2 klucze szesciokatne (5/32”,3/16").
* Tylny mechanizm centrujacy: mimosrodowy,
obraca sig razem z uchwytem. Kompletne urzadzenie: jak sam naped oraz:

* Obcinaki: Nr 820 rolkowy, samocentrujacy, opcjonalny obcinak * Glowica gwinciarska: model 81 1-A lub 815-A.
ostrzowy Nr 821 ze swobodnym ruchem posuwisto-zwrotnym. . Nogze: |/2”- 3/4” BSPT stal stopowa,

* Rozwiertak: 5-rowkowy stozkowy, prawoskretny. [”- 2” BSPT stal stopowa (silnik uniwersalny).
* Uktad smarowania: nastawna, samozasysajaca pompa typu 1/2”- 3/4” BSPT HS, I”- 2” BSPT HS (silnik
gerotor z zaworem dla biegu wstecznego. indukcyjny).

96052 Tylko reczny uchwyt zaciskowy 535 | 230V, 25-60 Hz uniwersalny 1/8 -2 36 — — 116 |

96062 Tylko reczny uchwyt zaciskowy 535 | 115V,25-60 Hz uniwersalny 1/8 -2 36 — — 16 |

96047 Tylko reczny uchwyt zaciskowy 535 | 400V, 50 Hz 3-fazowy indukcyjny 1/8 -2 35/70 — — 139 |

66630 Reczny uchwyt zaciskowy 535 230V, 25-60 Hz uniwersalny 1/8 -2 36 ° — 122 |
Komplet 1/2”- 2" BSPT

10971 Reczny uchwyt zaciskowy 535 115V, 25-60 Hz uniwersalny 1/8 -2 36 . — 122 |
Komplet 1/2”- 2" BSPT

10981 Reczny uchwyt zaciskowy 535 230V, 25-60 Hz uniwersalny 1/8 -2 36 — . 122 |
Komplet 1/2”- 2" BSPT

12441 Reczny uchwyt zaciskowy 535 400V, 50 Hz 3-fazowy indukcyjny 1/8 -2 35/70 . — 145 |
komplet 1/2”- 2 BSPT

12451 Reczny uchwyt zaciskowy 535 400V, 50 Hz 3-fazowy indukcyjny 1/8 -2 35/70 — . 145 |
Komplet 1/2”- 2" BSPT
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Model 535 z automatycznym uchwytem rur

Prety: 6-52 mm do 30 HRc
Nadaje sie do zastosowania z rowkarkami
rolkowymi RIDGID 916 i 918

Dane techniczne

Automatyczny uchwyt zaciskowy
¢ Silnik: do wyboru silnik uniwersalny
(1,5 kW) lub troéjfazowy indukcyjny (1,35 / 1,7 kW).

* Predkos¢ wrzeciona: 36 (silnik uniwersalny) lub przetaczana Wyposazenie standardowe: Tylko naped:
elektrycznie 35/70 (silnik 3-fazowy). e Obcinak: Model 820.
* Wyfaczniki: przefacznik do przodu / wytaczone / do tytu « Rozwiertak: Model 341.
oraz zintegrowany nozny wytacznik bezpieczenstwa. « Olej: 5 litréw plynu do gwintowania.
* Uchwyt zaciskowy: automatyczny z czterema kutymi szczekami « Zapasowe kétko tnace E-1032.
rewersyjnymi. ) , + 2 klucze szesciokatne (5/32”,3/16”).
* Tylny mechanizm centrujacy: automatyczny, tylko centrujacy.
* Obcinaki: Nr 8.20 rolkowy, samocentrujacy, ze swobodnym Kompletne urzadzenie: jak sam naped oraz:
ruchem posuwisto-zwrotnym. * Gtowica gwinciarska: model 81 1-A lub 815-A.
opcjonalny obcinak ostrzowy Nr 821. + Noze: 1/2”- 3/4” BSPT stal stopowa, |”- 2” BSPT stal
* Rozwiertak: 5-rowkowy stozkowy, prawoskretny. stopowa (silnik uniwersalny).
* Pompa oleju: nastawna, samozasysajaca pompa typu gerotor - , 17- silni
P I € t t 1/2”- 3/4” BSPT HS, 1”- 2” BSPT HS (silnik
z zaworem dla biegu wstecznego. indukcyijny).
Nr Model St | Rl B DU R RIE | Stand.
kata- Nr Silnik intowanych| obr/min szybleo- samo- k: opak.
8w 4 otwierajaca sie | otwierajaca sie g R
logowy rur cal SI1A 8I5A
96067 | Tylko automatyczny uchwyt zaciskowy 535 | 230V, 25-60 Hz uniwersalny 1/8 -2 36 — — 1é |
96072 | Tylko automatyczny uchwyt zaciskowy 535 | 115V, 25-60 Hz uniwersalny 1/8 -2 36 — — 1é |
96057 | Tylko automatyczny uchwyt zaciskowy 535 | 400V, 50 Hz 3-fazowy indukcyjny 1/8 -2 35/70 — — 152 |
33471 Automatyczny uchwyt zaciskowy 535 230V, 25-60 Hz uniwersalny 1/8 -2 36 ° — 122 |
Komplet 1/2-2” BSPT
33481 Automatyczny uchwyt zaciskowy 535 115V, 25-60 Hz uniwersalny 1/8 -2 36 ° — 122 |
Komplet 1/27- 2" BSPT
33491 Automatyczny uchwyt zaciskowy 535 230V, 25-60 Hz uniwersalny 1/8 -2 36 — o 122 |
Komplet 1/27-2” BSPT
33501 Automatyczny uchwyt zaciskowy 535 400V, 50 Hz, 3-fazowy indukcyjny 1/8 -2 35/70 . — 158 |
Komplet 1/2”- 2” BSPT
33511 Automatyczny uchwyt zaciskowy 535 400V, 50 Hz 3-fazowy indukcyjny 35/70 — — ° 158 |
Komplet 1/2”-2” BSPT

Stojaki, patrz strona 37
Gtowice gwinciarskie, zobacz na stronach 40-41
Noze, zobacz na stronie 42-46
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Model 300C/300AC

Srednica gwintowanych rur: 1/8”- 2”

21/2”-4” zyciu opcjonalnej
- przy uzyciu opcjonalne;j
gwintownicy z przekiadnia zebata 141

Prety: 6-52 mm do 30 HRc
Nadaje sie do zastosowania z rowkarkami rolkowymi RIDGID 916 i 918

Dane techniczne Woyposazenie standardowe (Power drive)
¢ Silnik: uniwersalny, 1,5 kVWV, ze zmiang kierunku obrotéw, * Gtlowica gwinciarska: zobacz w tabeli ponizej.
jednofazowy. * Noze: 1/2”- 3/4” BSPT Euro.
* Whytaczniki: Przetacznik do przodu / wytaczone / do tytu; 1”-2” BSPT Euro.
nozny wylacznik bezpieczenstwa. * Obcinak: Model 360.
* Uchwyt zaciskowy: udarowy z wymiennymi wktadkami » Rozwiertak: Model 341.
szczek o dziataniu dzwigniowym. * Olejarka: zobacz w tabeli ponizej.
* Predkos¢ wrzeciona: 38 obr/min (dostepne s3 silniki + Olej: 5 litréw plynu do gwintowania.
o predkosci 57,77 lub 108 obr/min). « Stojak: Model 1206.

* Tylny mechanizm centrujacy: zacisk mimosrodowy.
* Ukfad smarowania: Olejarka kubetkowa (model 418 lub 330).
* Masa: 45-90 kg zaleznie od modelu.

300 Sama jednostka
napedowa

60082 300 230V,25-60 Hz uniwersalny| — 12-2 38 — — 46 |
60077 300 115V,25-60 Hz uniwersalny| — 12-2 38 — — 46 |
10031 300A 230V, 25-60 Hz uniwersalny| — 12-2 38 — — 48 |
10041 300A 115V,25-60 Hz uniwersalny| — 12-2 38 — — 48 |

300 Jednostka napedowa
kompletna

12891 300C 115V,25-60 Hz uniwersalny| 418 12-2 38 . — 95 |
12881 300CA  [230V,25-60 Hz uniwersalny| 418 112-2 38 — . 95 |
13181 300AC 115V,25-60 Hz uniwersalny| 330 12-2 38 ° — 90 |
13191 300AAC  [230V,25-60 Hz uniwersalny| 330 12-2 38 — . 90 |
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Model 1233

Prety: 10-52 mm do 30 HRc
Nadaje sie do zastosowania z rowkarkami
rolkowymi RIDGID 916 i 918 '

Dane techniczne

¢ Silnik: uniwersalny 1,7 kW 50-60 Hz.

* Whytaczniki: przetacznik obrotowy do tylu/wytaczone/
do przodu, do pracy przy duzych obciazeniach,
z integralnym wytacznikiem noznym.

Wyposazenie
* Gtowice gwinciarskie: model 815A 1/8”- 2”, BSPT.
model 928 2 1/2”- 3”, BSPT.
* Predkos¢ wrzeciona: 36 obr/min. * Noze: 1/2”- 3/4” BSPT ze stali stopowej.
* Uchwyt zaciskowy: udarowy z wymiennymi whktadkami I”- 2" BSPT ze stali stopowej.
szczek o dziataniu dzwigniowym. 2 1/27- 3” BSPT ze stali szybkotnace;j.
* Tylny mechanizm centrujacy: zacisk mimosrodowy. » Obcinak: Model 763, 1/4”- 3”, samocentrujacy, z kotkiem

* Uktad smarowania: Regulacja przeptywu przez gtowice, tnacym E-1032.

integralny zbiornik oleju. samozasysajaca pompa typu * Rozwiertak: Model 743, 1/4”- 3”, 5-rowkowy.
gerotor o ciaglym przeptywie. * Olej: 5 litrow ptynu do gwintowania.
Nr Model Srednica Predkosé G%sc:vr:::a gwmt:::‘:-ka Masa Stand.
katalogowy Nr Silnik gwintowanych | obr/min ceemd (e kg opak.
rur cal 8I5A 928A
20215 1233 230V, 50-60 Hz uniwersalny 1/2-3 36 . ° 56 |
20220 1233 115V, 50-60 Hz uniwersalny 1/2-3 36 . ° 56 |
55212 1233 230V, 50-60 Hz uniwersalny 1/2-2 36 . — 54 |

Stojaki, patrz strona 37
Gtowice gwinciarskie, zobacz na stronach 40-41
Noze, zobacz na stronie 42-46
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Model 1224

Prety: 6-52 mm do 30 HRc
Nadaje sie do zastosowania z rowkarkami
rolkowymi RIDGID 916 i 918

Dane techniczne

Silnik: jednofazowy I,1 kW, 50 Hz indukcyjny.

Wytaczniki: przetacznik obrotowy do tytu/wytaczone/

do przodu, do pracy przy duzych obciazeniach,

z integralnym wyfacznikiem noznym.

Predkos¢ wrzeciona: 36/12 obr/min, dwubiegowa skrzynia
biegéw o przefozeniu 3:1.

Uchwyt zaciskowy: udarowy z wymiennymi wifadkami szczek
o dziataniu dzwigniowym.

Tylny mechanizm centrujacy: zacisk mimosrodowy.
Smarowanie: regulacja przeptywu przez glowice, integralny
zbiornik oleju, samozasysajaca pompa o ciagly przeptywie
typu gerotor.

Wyposazenie standardowe

Gtowice gwinciarskie: model 911 (711) 1/4”-2”;
model 914 (714) 2 1/2”- 4”.

Noze: po | zestawie nozy 1/2”- 3/4”,

I”-2” oraz nozy 2 1/2”- 4" HS.
Obcinak: model 764 ze swobodnym ruchem,
samocentrujacy 1/4”- 4”
z kotkiem tnacym F-229.
Rozwiertak: Model 744 1/4”- 47, ostrzowy.
Olej: 5 litréw plynu do gwintowania.
Narzedzia i wyposazenie:
4 klucze szesciokatne, kétko tnace F-229 do pracy przy duzych
obciazeniach, klucz dwustronny 3/4”, skrzynka narzedziowa.

i ] = towi inciarsk
Nr Model Srednica Predkos¢ G :ﬁ::_:a gwmil::: 2 Masa Stand.
katalogowy Nr Silnik gwintowanych | obr/min cieed e kg opak.
rur cal 91l 914
26107 1224 230V, 50 Hz indukcyjny 12 -4 36/12 . ° 220 |
26112 1224 115V, 50 Hz indukeyjny 112 -4 36/12 ° ° 220 |

Stojaki, patrz strona 37
Gtowice gwinciarskie, zobacz na stronach 40-41

Noze, zobacz na stronie 42-46

36




Stojaki | Gwintowanie

Stojaki do gwinciarek

Stojaki Nr 100A, I150A i 200A nadaja sie do wszystkich maszyn firmy RIDGID. Dostepna przystawka (nr kat. 58097)
umozliwiajaca zwiekszenie wysokosci gwinciarek: model 300 Compact oraz model 1233 o 5 cm w celu zapewnienia
wygodniejszej wysokosci roboczej.

Nr Model Opis Masa Stand.
katalogowy Nr P kg opak.
92457 100A Do gwinciarek RIDGID 300 Compact, 13,6 |

1233,535i 1224
Nr Model Obpis Masa Stand.
katalogowy Nr P kg opak.
92462 150A Do gwinciarek RIDGID 300 Compact, 46,8 |
1233,535i 1224
Nr Model Opis Masa Stand.
katalogowy Nr P kg opak.
92467 200A Do gwinciarek RIDGID 300 Compact, 473 |
1233,535i 1224

Stojak Nr 200A do gwinciarek

Sktadany stojak do gwinciarek

* Stojak sktadany Nr 250 jest przeznaczony specjalnie do gwinciarek 300 Compact oraz 1233.
Pneumatyczne ttoczki umozliwiajq szybkie uniesienie maszyny na wysokos$¢ robocza z minimalnym wysitkiem
(nie zalecany do stosowania z rowkarka rolkowa).

Nr Model Opis Masa Stand.
katalogowy Nr P kg opak.
58077 250 Do gwinciarek RIDGID 20,2 |

300 Compact i 1233

Stojak Nr 250
do gwinciarek
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Stojaki do rur

Dostepny jest pelny asortyment nastawnych stojakéw, w réznych konfiguracjach, do pracy przy duzych
obciazeniach, do rur o srednicach od 1/8”” do 12” (3 mm-300 mm); nadaja si¢ one do stosowania
z gwinciarkami, rowkarkami rolkowymi itd.

Stojaki
z glowica V
56657 VJ-98 Stojak niski z glowica V 900 — 51-96 12 300 9,5
56662 VJ-99 Stojak wysoki z gtowica V 900 . 71-132 12 300 10,4
Nr VJ-99

Gtlowica kulkowa

60007 BTH-9 | Gtowica kulkowa do stojakéow V] 450 — — 12 300 2,3
33531 VJB-1 VJ-99 + BTH-9 450 — 71-132 12 300 12,7
Nr BTH-9

Stojaki

z gtowica

rolkowa Nr Rj-99
56667 RJ-98 Stojak niski z glowica rolkowa 900 . 59-104 12 300 10,9
56672 RJ-99 Stojak wysoki z glowica rolkowa 900 . 82-140 12 300 12,3

Wrysoki stojak
z gltowica
watkowa

56682 CJ-99 | Wysoki stojak z glowica watkowa 200 . 74-112 12 300 8,6

Nr CJ-99

Nastawne podparcie rur

42505 46 Nastawne podparcie rur 85 — 59-84 6 152 10,4
Nr 46 39515 — Przedtuzacz dla modelu 46 — — — — — —
42510 92 Nastawne podparcie rur 85 . 81-104 6 152 12,7

Stojak
podpierajacy
dla rowkarek
rolkowych

83380 965 Stojak podpierajacy dla rowkarek 200 . 66-107 12 300 13,2

Nr 965
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Oleje do gwintowania

Olej mineralny, olej syntetyczny i zel smarujacy RIDGID mozna zmywa¢ woda; zostaty one opracowane w celu
zapewnienia maksymalnej efektywnosci sprzetu do gwintowania firmy RIDGID.

OLE) DO GWINTOWANIA Nr Masa Stand.
Lo . , Wielkosé pojemnika
Wysokogatunkowy olej mineralny do wszystkich zadan EEETE SO POISTE i R
gwintowania. Doktadnie kontrolowane skiadniki: oleje tluszczowe, | 193] 5 litréw 232 4
siarka, czynnik zapobiegajacy pienieniu oraz emulgator. ::,2533: igo“;ré‘,” x5 52537’-; 9'6
itrow X )
SYNTETYCZNY PLYN DO GWINTOWANIA 15681 600 ml w aerozolu 42 12
Specjalnie dobrany sktad umozliwiajacy stosowanie w instalacjach | 11091 5 litréw oleju syntetycznego 232 4
. . . . .. . . . 11441 5 litréw oleju syntetycznego (tylko Dania) 23,2 4
WOC!)’ Pl.tnel’ gdZIe' IOk?Ine przepisy zabranlajq uzywania p’(ynow 19611 500 ml oleju syntetycznego w aerozolu 6,4 12
zawierajacych oleje mineralne. 17521 250 ml zelu syntetycznego 3,9 12
ZEL SYNTETYCZNY DO GWINTOWANIA
. . . N Wielkosé
Nie zawiera chloru, jest rozpuszczalny w wodzie i ulega o opis AL TA T
biodegradacji.
. 3 . L 41615 Smar (do duzego kofa zgbatego) 113,4
Przyjazny dla $rodowiska naturalnego. Konsystencja zelu 41620 Smar do przekfadni silnika 500,0

zapewnia niewielkie zuzycie. Do wykonania gwintu potrzebna
jest niewielka ilos¢ zelu. Aerozole nie zawieraja gazéw palnych
ani szkodliwych dla warstwy ozonowej.

Nalezy sprawdzi¢c w miejscowych
przepisach przydatnosc
konkretnego produktu do danego

zastosowania.
Oleje do gwintowania RIDGID nie RIDGID
zawierajg takich toksycznych sKERvERe
sktadnikow, jak polichlorobifenyle =
i policykliczne zwigzki aromatyczne. e
Sa dostepne takze w pojemnikach || nr—
. e
ze spryskiwaczem.
Olejarka Nr 418
Reczna, przenosna olejarka, do pracy przy duzych obcigzeniach
Whiasciwosci Nr Model Opis Masa | Stand.
. katalo- Nr kg opak.
* Odporny na uderzenia korpus z tworzywa sztucznego. gowy
* Duza wanienka $ciekowa. 73442 | 418 | Olejarka z 5 litrami oleju do gwintowania 9.8 |
. \
Odlewany PIStO|et OIelarkl . \ 72342 402 Olejarka narzedziowa (sktada si¢ z pompy, 1,3 |
ze spustem wyzwalanym dwoma palcaml. ) weza oraz przytacza do przykrecenia na
 Uklad podwajne;j filtracji z recyrkulacja oleju.’ I-licrowym pojemniku z olejem. (Pojemnil
Al oleju oraz olej nie wchodza w skiad zestawu.)

+ Srednica miski na wiéry: 362 mm.

¢ Gfeboko$¢:212 mm.

* Dtugos¢ weza: :
1,4 m.

r

NOWOSC

Olejarka Nr 418
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