Gwintowanie | Gwintowanie reczne

Kompletne glowice gwinciarskie do rur

Noze ze stali stopowej: Zalecane do gwintowania rur ze stali zwyktej.
Noze ze stali szybkotnacej (HS): Zalecane do gwintowania rur stalowych o podwyzszonej wytrzymatosci.

Model Materiat lub typ noza Nominalna $rednica rury

Nr I I _R 'I,” 1 3/," 1,” 31 1” 1 1',” 2”7
(BSPT)
Stal stopowa prawoskretny 65550 65555 65560 65565 65570 65575 65580 12553 12558
Stal szybkotnaca prawoskretny —_ —_ 65620 65625 65630 65635 65640 —_ —_
Stal szybkotnaca lewoskretny 13028 13033 13038 13043 13048 13053 13058 13063 13068
(BSPP)
Stal stopowa prawoskretny — — 65680 65685 65690 65695 65700 — —
(NPT)
Stal stopowa prawoskretny 37025 37030 37035 37040 37045 37050 37055 — —
Stal szybkotnaca prawoskretny 37095 37100 37105 37110 37115 37120 37125 — —
(NPSM)
Stal stopowa prawoskretny 37165 37170 37175 37180 37185 37190 37195 — —

Gtowice gwinciarskie 11-R nadajg sie rowniez do stosowania z gwintownicach z napedem mechanicznym Model 600/690.

Model Materiat lub typ noza Nominalna srednica rury

Nr I 2_R 7k Iy 31, 1, 3 17 1,7 1',” 2
(BSPT)
Stal stopowa prawoskretny 65950 65955 65960 65965 65970 65975 65980 65985 65990
Stal szybkotnaca prawoskretny — — — 66040 66045 66050 66055 66060 66065
Do rur powlekanych prawoskretny — — — 25026 24016 24026 24036 24046 24056
tworzywem sztucznym
(BSPP)
stal stopowa prawoskretny — 49932 49937 49942 49947 49952 — 49962 49967
(NPT)
Stal stopowa prawoskretny 37375 37380 37385 37390 37395 37400 37405 37410 37415
Stal stopowa lewoskretny — — — 37435 37440 37445 37450 37455 37460
Stal szybkotnaca prawoskretny 37465 37470 37475 37480 37485 37490 37495 37500 37505
Stal szybkotnaca do stali  prawoskretny 37510 37515 37520 37525 37530 37535 37540 37545 37550
nierdzewnej
Stal szybkotnaca do PCW prawoskretny — — — 83460 83465 83470 83475 83480 83485
Stal stopowa do IMC prawoskretny — — — 92690 92695 92700 92705 92710 92715
Stal szybkotnaca do rur  prawoskretny —_ —_ —_ 51857 51862 51867 51872 51877 51882
powlekanych tworzywem sztucznym
(NPSM)
Stal stopowa prawoskretny 37555 37560 37565 37570 37575 37580 37585 37590 37595

Gtowice gwinciarskie 12-R nadajg sie rowniez do stosowania z gwintownicach z napedem mechanicznym Model 700.

Materiat lub typ noza Nominalna srednica rury
II"’ II‘l) 3/3" IIj” 3/4!) I ”»” I Il‘l) I II1” 21)
(BSPT)
Stal stopowa prawoskretny 65705 65710 65715 65720 65725 65730 — — —
Stal szybkotnaca prawoskretny 65765 65770 65775 65780 65785 65790 —_ —_ —_
(BSPP)
Stal stopowa prawoskretny — 65795 65800 65805 65810 65815 — — —
(NPT)
Stal stopowa prawoskretny 36875 36880 36885 36890 36895 36900 — — —
Stal szybkotnaca prawoskretny 36935 36940 36945 36950 36955 36960 — — —
Stal szybkotnaca do rur  prawoskretny 36965 36970 36975 36980 36985 36990 —_ —_ —_
ze stali nierdzewnej
(NPSM)
Stal stopowa prawoskretny 36995 37000 37005 37010 37015 37020 — — —
Rura Materiat lub typ noza Nominalna srednica rury
ochronna Model Nr I1-R 16 mm | 20 mm | 25 mm 32 mm | 40 mm
dla kabli (IS0)
elektrycznych stal stopowa prawoskretny 75000 75005 75010 75015 75020

Glowice gwinciarskie kompletne  BSPT = British Standard Pipe Taper

bez nozy. BSPP = British Standard Pipe Parallel
Pozostate gtowice dostarczane NPT = National Pipe Taper
Z kompletem noZzy. NPSM = National Pipe Straight Mechanical

26 ISO = International Standards Organisation
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Noze do glowic gwinciarskich

Noze ze stali stopowej: Zalecane do gwintowania rur ze stali zwyklej.
Noze ze stali szybkotnacej (HS): Zalecane do gwintowania rur stalowych o podwyzszonej wytrzymatosci

Noze do rur dla gwintownic zapadkowych 11-R, 12-R, 00-R, I 1 I-R, 0-R lub gwintownic 3-droznych 30A,31A

Stal stopowa prawoskretny | 66110 66115 66120 66125 66130 66135 66140 66145 66150
Stal szybkotnaca prawoskretny | 66310 66315 66320 66325 66330 66335 66340 66345 66350
Stal szybkotnaca odwracalny*  prawoskretny — — 56337 56342 56347 56352 56357 56362 56367
Stal szybkotnaca do rur prawoskretny — — — 15261 15271 15281 15291 15301 15311
powlekanych tworzywem

Stal stopowa prawoskretny | 66190 66195 66200 66205 66210 66215 66220 66225 66230
Stal stopowa lewoskretny — 66280 66285 66290 66295 66300 66305 - -
Stal stopowa prawoskretny | 37810 37815 37820 37825 37830 37835 37840 37845 37850
Stal szybkotnaca prawoskretny | 37855 37860 37865 37870 37875 37880 37885 37890 37895
Stal szybkotnaca lewoskretny | 38045 38050 38055 38060 38065 38070 38075 38080 38085
Stal szybkotnaca do PCW prawoskretny — 70680 70685 70690 70695 70700 70705 70710 70715
Stal szybkotnaca odwracalny®*  prawoskretny — — — 49707 49712 49717 49722 49727 49732
Stal stopowa prawoskretny | 37945 37950 37955 37960 37965 37970 37975 37980 37985

Stal stopowa prawoskretny | 76295 85830 76305 85835 76315

Noze do gwintownic zapadkowych R-200

Stal stopowa prawoskretny | 38677 38682 38687 38692 38697 38702 38707 38712 38717

Narzynki z nozami wycofywanymi do gwintownic zapadkowych 65R-C i 65R-TC

Stal szybkotnaca prawoskretny 66450 38100 |
Stal szybkotnaca prawoskretny — 38105 |
do rur ze stali nierdzewnej

Stal szybkotnaca prawoskretny — 38110 |

do rur zeliwnych
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Glowice gwinciarskie do wszystkich gwinciarek 2”

97070 8I1A | Uniwersalna BSPT Sz.o. |prawoskretny| '/g-2 -2 57 |
97065 81 1A | Uniwersalna NPT Sz.o. |prawoskretny| '/g-2 -2 57 |

'Szybko otwierajgca sie gtowica gwinciarska

Seria 81 1A

97080 8I5A | Uniwersalna BSPT So.  |prawoskretny| '/g-2 -2 59 |
45322* 8I5A | Uniwersalna Eur. RT BSPT So.  |prawoskretny| '/g-2 -2 59 |
97075 8I5A | Uniwersalna NPT So.  |prawoskretny| '/g-2 -2 59 |

*Specjalny wyzwalacz stopniowany oraz nastawna skala (Zestaw = Nr katalogowy 47217).

L}

Samootwierajgca sie gfowica gwinciarska

Seria 815A

23297 856 | Uniwersalna BSPT Sz.o0. lewoskretny | '/g- 2 — 57 |
23282 842 | Uniwersalna BSPT Sz.o. | lewoskretny | '/g-2 — 57 |

Seria 856/842

10491 555 | BSPT Sz.o. |prawoskretny| '/,-%/, — 38 |
10491 555 | NPT Sz.o. |prawoskretny| '/,-°/, — 38 |

Seria 555

97045 531 | Do pretow Sz.o. |prawoskretny/| — Y- 1 34 |
lewoskretny
97050 532 | Do pretow Sz.o. |prawoskretny/| — 1,-2 4,1 |

lewoskretny
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Gtowice gwinciarskie do gwinciarek 3”

Gtowice gwinciarskie do gwinciarek 2”’ pasuja rowniez do wszystkich gwinciarek 3’ (zobacz na stronie 40).

Nr Model X . Sposéb | Kierunek | Srednica| Srednica Masa Stand.
katalogowy Nr | Opis (bez nozy) otwierania|  gwintu rury cal | preta cal kg opak.
93562 928 | Bryt. uniwersalny BSPT So.  |prawoskretny 2'/,-3 — 82 |
54437 728 | Bryt. uniwersalny NPT So. prawoskretny| 2 '/,-3 — 82 |

Seria 928/728

Gtowice gwinciarskie do gwinciarek 4”

Nr Model Sposéb | Kierunek |Srednica| Srednica Masa Stand.
katalogowy Nr | Opis (bez nozy) otwierania|  gwintu rury cal | preta cal kg opak.
26137 9l Bryt. uniwersalny BSPT So. prawoskretny | '/,- 2 — 56 [
26147 913 | Bryt. uniwersalny BSPT Szo. | lewoskretny | '/,-2 — 56 |
26157 914 | Bryt. uniwersalny BSPT So. | prawoskretny| 2 '/,- 4 — 13,6 [
26132 711 Bryt. uniwersalny NPT So. prawoskretny | '/,- 2 — 56 |
26142 713 | Bryt. uniwersalny NPT So. lewoskretny | '/,-2 — 5,6 [
26152 714 | Bryt. uniwersalny NPT So. prawoskretny| 2 '/,- 4 — 13,6 |

Seria 911

Gtowice gwinciarskie do pretow do gwinciarek 4”

Nr Model Sposéb | Kierunek |Srednica| Srednica Masa Stand.
katalogowy Nr | Opis (bez nozy) otwierania|  gwintu rury cal | preta cal kg opak.
26162 541 | Do pretéw Sz.o. |prawoskretny/| — Y- 1 34 |

lewoskretny
26167 542 | Do pretéw Sz.o. |prawoskretny/| — | fg-2 42 |
lewoskretny

Seria 542

Gtowice gwinciarskie nacinajace rowki
do gwinciarek 4”

Nr Model . . Sposob Kierunek |Srednica| Srednica Masa Stand.
katalogowy Nr | Opis (bez nozy) otwierania|  gwintu rury cal | preta cal kg opak.
55447 725 | Glowica gwinciarska nacinajaca rowki Sz.o. |prawoskretny/| 2 '/,- 4 — 13,6 |

lewoskretny

Seria 725

Sz.0. = Szybko otwierajaca sie - recznie przestawiana dzZwignia wytaczajaca, ktdra wycofuje noze po wykonaniu
catej dfugosci gwintu.
So. = Samootwierajgca sie - stopka wyzwalacza automatycznie cofa noze po wykonaniu catej dfugosci gwintu.

L
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Noze do rur do mechanicznych glowic gwinciarskich

Noze ze stali stopowej: Zalecane do gwintowania rur wykonanych ze stali zwyktej, przy uzyciu uniwersalnych urzadzen

z napedem elektrycznym (1215, Seria 300, 1233).

Noze ze stali szybkotnacej: Zalecane do gwintowania rur stalowych o podwyzszonej wytrzymatosci albo do zastosowania
w urzadzeniach 1224 lub 1822-I.

Noze ‘“ztote”: pokrycie nozy ze stali szybkotnacej azotkiem tytanu zapewnia dodatkowa efektywnos¢ skrawania.

Noze do rur uzywane w uniwersalnych glowicach gwinciarskich 2” (numery 504A, 81 1A, 815A,856,911 i 913)

Nominalna rednica rury cali x liczba zwojéw na cal | '/;” x 28 U3 x 19 | -3 x 14| 120 x " x 28 Ul x 19 [ x 14 17-27 x |
Stal stopowa prawoskretny 66655 66660 18951 18961 — — — —
Stal szybkotnaca prawoskretny 66750 66755 18971 18981 66795 66800 66805 66810
Ztoty prawoskretny — — 57082 57087 — — — —
Stal szybkotnaca lewoskretny — — 66845 66850 — — — —
Stal szybkotnaca do rur PCW  prawoskretny — — 70755 70760 — — — —
Stal szybkotnaca do rur prawoskretny — — 23996 23986 — — — —
powlekanych polietylenem

Noze do rur uzywane w uniwersalnych glowicach gwinciarskich 2"’ (numery 504A,711,713,811A,815A i 842)

Nominalna $rednica rury cali x liczba zwojow na cal | '/g"x 27 U310 x 18 [ )3 x 14 [ 1720 Ly | Y x 27 U3 x 18 '3 x 14 |17-27 x 1Y,
Stal stopowa prawoskretny 47735 47740 47745 47750 — 47830 — —
Stal stopowa lewoskretny — 47795 47800 47805 — — — —
Stal szybkotnaca prawoskretny 47755 47760 47765 47770 47845 47850 47855 47860
Stal szybkotnaca lewoskretny 39587 47810 47815 47820 — — — —
Stal szybkotnaca do prawoskretny 47775 47780 47785 47790 — — — —
rur ze stali nierdzewnej

Stal szybkotnaca do rur prawoskretny — — — 70740 — — — —
zeliwnych

Stal szybkotnaca do PCW prawoskretny 70745 70750

Stal szybkotnaca do rur prawoskretny - - 50012 31822 - - - -
powlekanych polietylenem - - - - - -

Noze do rur do glowic gwinciarskich nr 515 (gwinty prawoskretne), 555 (gwinty prawoskretne),
514 (gwinty lewoskretne) i dla podwojnych glowic gwinciarskich 1/2’- 3/4”

Nominalna $rednica rury cali x liczba zwojéw na cal 15" x 28 U3 x 19 3 x 14 g x 27 -3 x 18 -3 x 14
Stal stopowa prawoskretny — 66955 66880 47870 47875 47880
Stal szybkotnaca prawoskretny — 66905 66910 47885 47890 47895
Stal szybkotnaca do prawoskretny — 66915 66920 47900 47905 47910
rur ze stali nierdzewnej

Noze do rur uzywane w glowicach gwinciarskich 3’ (Numer 728 i 928)

Nominalna $rednica rury cali x liczba zwojow na cal

2',"x3"x8TPI

2',"x3”x8TPI

Stal szybkotnaca

prawoskretny

51377

54452

Noze do rur uzywane w glowicach gwinciarskich 4> (Numer 914 i 714)

Nominalna $rednica rury cali x liczba zwojéw na cal 2',"x4x8TPI 2',"x4x8TPI
Stal szybkotnaca prawoskretny 33642 26192

Stal szybkotnaca do prawoskretny 31832 31827

rur powlekanych tworzywem

Stal szybkotnaca do rur PCW  prawoskretny 33242 33237

Stal szybkotnaca do prawoskretny — 33057

rur ze stali nierdzewnej
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Noze do pretow

Noze do pretow przeznaczone do uniwersalnych glowic gwinciarskich (glowice gwinciarskie Nr 504A, 711,713,
811A,815A,842,856,911i913)

(BSW) (UNC) (UNF)
Rozmiar preta - Noze ze .sta;i Noze ze S.Eualcll o | Rozmiar preta - Noze ze ~St‘-ﬂi Noze ze sc.alio Rozmiar preta - 's‘t%f)euwzee'srcﬂlao" sz';glf:t:eggléo
liczba zwojow i e liczba zwoijé Einte R nto liczba zwojéw e T
na cal prawoskretnych | prawoskretnych na cal prawoskretnych | prawoskretnych na cal prawoskretnych | prawoskretnych
'1,°- 20 — 67880 '1,>- 20 47985 48215 '1,°- 28 48065 48295
56~ 18 67805 67885 56"~ 18 47990 48220 S 24 48070 48300
- 16 —_ 67890 3= 16 47995 48225 3g- 24 48075 48305
N6~ 14 67815 67895 - 14 48000 48230 71,6~ 20 48080 48310
,- 12 —_ 67900 - 13 48005 48235 '1,7- 20 48085 48315
6= 12 67825 67905 %6~ 12 48010 48240 e~ 18 48090 48320
- 11 — 67910 - 11 48015 48245 5lg- 18 48095 48325
3= 10 — 67915 3,"- 10 48020 48250 3 - 16 48100 48330
Ig"- 9 67840 67920 g~ 9 48025 48255 - 14 48105 48335
1”-8 — 67925 1”-8 48030 48260 1”- 14NS 48110 48340
1,-7 67850 67930 1= 7 48035 48265 17-12 48145 48375
1-7 —_ 67935 1'-7 48040 48270 1'g"- 12 48115 48345
13- 6 67860 67940 13- 6 48045 48275 1'7,°- 12 48120 48350
1',°- 6 — 67945 1',’- 6 48050 48280 13/g"- 12 48125 48355
13- 5 67870 67950 13- 5 48055 48285 1',7- 12 48130 48360
2"- 4/, — 67955 2"- 4], 48060 48290 — — —
Noze do pretéw przeznaczone do gtowic BSW
gwmaarsklch 500B i 531 4 532’ 541 i 542 Rozmiar preta Noze ze stali stopowej do | Noze ze stali szybkotnacej do
x liczba zwoj6w na cal gwintéw prawoskretnych gwintéw prawoskretnych
'1,°- 20 = 67605
- 18 67370 67610
- 16 = 67615
- 14 67380 67620
- 12 = 67625
6= 12 67390 67630
FACHE 67395 67635
3,- 10 — 67640
1" 9 = 67645
1”-8 67410 67650
1'g-7 = 67655
1',>-7 — 67660
13- 6 67425 67665
1',- 6 67430 67670
15/g"- 5 67435 67675
13- 5 67440 67680
171"~ 4'], 67445 67685
2- 4/, 67450 67690
(8 UN) (16 UN)
Rozmiar Noze ze stali
Rozmiar preta - Noze ze stali szybkotnacej preta - szybkotnacej
liczba zwojow na cal do gwintéw prawoskretnych | Jiczba zwojéw | do gwintéw
nacal _|prawoskretnych|
1'/g- 8 49215 13- 16 49375
1',”- 8 49220 "= 16 49380
13/3"- 8 49225 — —
1',- 8 49230 — —
13,”- 8 49240 — —
171" 49245 —_ —_
2"-8 49250 — —

Q Przeznaczone do stosowania z gtowicami gwinciarskimi 1/4”- 1” 531, 541 i 500B.

Q Przeznaczone do stosowania z gtowicami gwinciarskimi 11/8”- 2” 532, 542 i 500B.
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Noze do pretow

Noze do pretow przeznaczone do gltowic gwinciarskich 500B i 531,532, 541 i 542

44

(12 UN) (16 UN)
Rozmiar preta cal - Noze ze stali Noze ze stali Rozmiar preta cal - Noze ze stali
liczba jo szybkotnacej do gwi bkotnacej do gwi liczba zwojow szybkotnacej do gwintéw
na cal prawoskretnych lewoskretnych na cal prawoskretnych
171g- 12 49340 —_ 11,- 16 49440
27- 12 49345 49095 13- 16 49445
212 49350 — 1%,”- 16 49450
— —_ —_ 1715- 16 49455
25, 12 49360 — 27- 16 49460
23712 70815 70825 2, - 16 49465
27,12 49365 —_ 216 49470
2,712 49370 — 23,16 49475
—_ — —_ 2',-16 49480
— — — 25,"- 16 49485
— — — 23" 16 49490
—_ —_ —_ 27/,"- 16 49495
— — — 2',"- 16 49500
(UNC) (UNF)
Rozmiar preta - Noze ze stali Noze ze stali Noze ze stali Rozmiar preta - Noze ze stali
liczba zwoj6 [P D szybkotnacej do Y it liczba zwojéw szybkotnacej do gwintéw
na cal prawoskretnych | prawoskretnych Iewgovslkremych na cal prawoskretnych
'1,- 20 — 48605 — '1,- 28 48690
6"~ 18 48460 48610 48915 - 24 48695
g7~ 16 48465 48615 48920 — 48700
- 14 = 48620 48925 6= 20 48705
- 13 48475 48625 48930 = 48710
%= 12 48480 48630 48935 - 18 48715
- 11 48485 48635 48940 - 18 48720
3,"- 10 = 48640 48945 = 48725
-9 48495 48645 48950 - 14 48730
1”-8 — 48650 48955 17- 12 48735
1'"- 7 48505 48655 48960 — 49305
1-7 — 48660 48965 1'g7- 12 48740
13- 6 48515 48665 48970 — 48745
1,°- 6 — 48670 48975 13- 12 48750
13,-5 48525 48675 48980 1',7- 12 48755
2"- 4/, 48530 48680 48985 — —
(S.1.) gwinty metryczne seria A gwinty metryczne seria B gwinty I1SO gwinty Acme
Rozmiar | Noze ze stali | Noze ze stali| Rozmiar |Noze zestali| Rozmiar |Noze zestali| Rozmiar |Noze ze stali
preta- Skok bkotnacej | szybkotnacej | preta- Skok | szybkotnacej | preta- Skok szybko_tnqcej preta - liczba sgybko.tnqcej
gwintu w do gwintow | do gwintow | - gwintu w o gwintow gwintu o gwintow | zwojow na cal | do gwintow
mm P gtny gtnych mm X ""“‘7"\'-“?;‘"7" rawoskretnych prawoskretnych
Mé-1,0 49795 49845 Mé6-0,75 — Mé-1,0 50040 — —
M7-1,0 49800 49850 M7-0,75 = M7-1,0 50045 3,0- 6 49610
M8-1,25 49805 49855 M8-1,0 — M8-1,25 50050 — —
M9-1,25 49810 49860 M9-1,0 = M9-1,25 50055 — —
MI10-1,5 49815 49865 M10-1,0 50560 MI10-1,5 50060 — —
MII-1,5 49820 49870 MII-1,0 50565 MII-1,5 50065 1”-5 49585
MI12-1,75 49825 49875 MI12-1,5 85865 MI12-1,75 50070 — —
M14-2,0 49830 49880 MI14-1,5 50570 M14-2,0 50075 — —
M16-2,0 49835 49885 Ml16-1,5 50575 M16-2,0 50080 — —
M18-2,5 49840 49890 MI18-1,5 50580 M18-2,5 50085 1',>-'5 49600
M20-2,5 50480 49895 M20-1,5 50585 M20-2,5 50090 — —
M22-2,5 50485 49900 M22-1,5 50590 M22-2,5 50095 13/5"- 4 49540
M24-3,0 50490 49905 M24-2,0 85870 M24-3,0 50100 —_ —_
M25-3,0 50495 o M25-2,0 76365 M27-3,0 50105 — —
M26-3,0 — — M26-2,0 85875 M30-3,5 50110 — —
M27-3,0 50500 49910 M27-2,0 — M33-3,5 50115 171" 4 49555
M30-3,5 50505 49915 M30-2,0 50595 M36-4,0 50120 2"- 4 49560
M33-3,5 50510 49920 —_ —_ M39-4,0 50125 —_ —_
M36-4,0 50515 49925 — — M42-4,5 50130 — —
M39-4,0 50520 49930 —_ —_ M45-4,5 50135 — —
M42-4,5 50525 49935 — — M48-5,0 50140 — —
M45-4,5 50530 49940 —_ — M52-5,0 50145 — —
M48-5,0 50540 49945 — — — — — —
M50-5,0 50545 49950 — — — — — —
M52-5,0 50550 49955 —_ —_ —_ —_ —_ —_

O Przeznaczone do stosowania z gtowicami gwinciarskimi 1/4”- 1” 531, 541 i 500B.

/3 Przeznaczone do stosowania z gtowicami gwinciarskimi 11/8”- 2” 532, 542 i 500B.
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Noze specjalne do gtowic gwinciarskich 504A,711,713,811A,815A,911

Nr Opis Srednica rury Uzywane Masa
katalogowy w glowicy kg
cal mm gwinciarskiej
52192 Zestaw nozy fazujacych 37'/,° -3, 12-20 Uniwersalnej 0,5
50960 Zestaw nozy fazujacych 37'/,° 1-2 25-50 Uniwersalnej 0,5
52202 Zestaw nozy fazujacych 45° y-3, 12-20 Uniwersalnej 0,5
50965 Zestaw nozy fazujacych 45° 1-2 25-50 Uniwersalnej 0,5

g

Noze do fazowania

Do fazowania rur przed spawaniem. Zestaw nozy fazujacych sktada sie z trzech segmentéw prowadzacych i jednego skrawajacego.

Nr Opis Srednica rury Uzywane Masa
katalogowy w glowicy
cal mm gwinciarskiej
52217 Zestaw nozy do rowkowania ',-31, 12-20 Uniwersalnej 0,5
50985 Zestaw nozy do rowkowania 1-2 25-50 Uniwersalnej 0,5
Noze do rowkowania
Przed rowkowaniem rur dla potaczen mechanicznych nalezy zapoznac sig z tabelami zawierajacymi informacje na temat
rozmiaréw i gtowic gwinciarskich.
. ] ] ] o o °
Noze specjalne do gtowic gwinciarskich 500B, 531,532,541 i 542
. Metryczny .
Nr Opis Rozmiar preta Uzywane Masa
katalogowy zbrojeniowego x liczba w glowicy kg
Zwojow na cal gwinciarskiej
34077 Noze ze stali szybkotnacej do pretéw zbrojeniowych 3/8”- 16 531 - 541 - 500B 03
34082 Noze ze stali szybkotnacej do pretéw zbrojeniowych 1/27- 13 531 - 541 - 500B 0,3
34087 Noze ze stali szybkotnacej do pretéw zbrojeniowych 5/8”- 11 531 - 541 - 500B 0,3
34092 Noze ze stali szybkotnacej do pretéw zbrojeniowych 3/47- 10 531 - 541 - 500B 0,3
85850 Noze ze stali szybkotnacej do pretéw zbrojeniowych 1”-8 531 - 541 - 500B 0,3
Noze do gwintéw UNC
na pretach zbrojeniowych
a Metryczny B
Nr Opis © Uzywane Masa
katalogowy zbmli‘:rllir:v:ae;grftﬁ‘uba w7 EEEy kg
Zwojéw na cal gwinciarskiej
34097 Noze ze stali szybkotnacej do pretéw zbrojeniowych M8 - 1,25 531 - 541 - 500B 0,3
34102 Noze ze stali szybkotnacej do pretéw zbrojeniowych MI10 - 1,50 531 - 541 - 500B 0,3
34107 Noze ze stali szybkotnacej do pretéw zbrojeniowych MI2 - 1,75 531 - 541 - 500B 0,3
34112 Noze ze stali szybkotnacej do pretéw zbrojeniowych Ml14 - 2,00 531 - 541 - 500B 0,3
34117 Noze ze stali szybkotnacej do pretéw zbrojeniowych Ml16 - 2,00 531 - 541 - 500B 0,3
34122 Noze ze stali szybkotnacej do pretéw zbrojeniowych M20 - 2,50 531 - 541 - 500B 0,3
34127 Noze ze stali szybkotnacej do pretéw zbrojeniowych M24 - 3,00 531 - 541 - 500B 0,3

Noze do gwintow metrycznych
na pretach zbrojeniowych

45




Gwintowanie | Noze specjalne i wyposazenie pomocnicze

Noze specjalne do gwinciarki 1224

Noze do rowkowania

34097 Zestaw nozy do rowkowania 21/2°-31/127 725 1,0
57507 Sam noéz rowkujacy 21/27-3 1727 725 0,1
57492 Zestaw nozy do rowkowania 4”7 725 1,0
57502 Sam noéz rowkujacy 4” 725 0,1

Noze do fazowania

33072 Noze do fazowania 45° 21/2°- 47 914 /714 0,5
33077 Noze do fazowania 37 1/2° 21/27- 47 914/714 0,5
44992 Zestaw prowadzacy do fazowania 21/27- 4 914 /714 05
44997 Sam néz fazujacy 37 1/2° 21/2°-4” 914/714 0,1
45002 Sam néz fazujacy 45° 21/2°- 47 914/714 0,1

Noze i wyposazenie pomocnicze do gwintowania rur
powlekanych tworzywem sztucznym

Uniwersalne '/,"-3/,” 23996 23996 23996 23996 23996
Uniwersalne 1”- 2" 23986 23986 23986 23986 23986
2',"- 3" — — — 62437 —
2',"- 4" — — — — 31832
Szczeki specjalne 23976 23946 — — —
Nakiadki szczgk 23956 23956 43397 54217 26187
Rolka obcinaka — 23966 23966 — 26252
Zestaw szczek — — 50107 — —

* Rozmiar 1 1/2” dla rur powlekanych w wykonaniu standardowym.




Uchwyt do ztaczek, obsadki do rur i gwintownice z przektadnia zebata | Gwintowanie

Zestaw uchwytu do gwintowania ztaczek Nr 819

Do stosowania z gwinciarkami 300 Power Drive, 300 Compact, 535, 1822, 1233 oraz 1224.

Zestaw uchwytu do
gwintowania ztaczek
Nr 819

68160
51005
51020
35867

819
819
D-380-X
839

BSPT uchwyt do zfaczek '/,”- 27 ** 4,5
NPT uchwyt do ztaczek '/,"- 27 ** 4,5
Klucz do uchwytu do ztaczek o,
Zestaw przystawek dla gwinciarki 1822 75

** Standardowy uchwyt do ztgczek zawiera wktadke oraz 5 przystawek:

1/2”, 3/4%, 17, 1 1/4” i 1 1/2".
(Korpus uchwytu do ztgczek stuzy jako przystawka 2”.)

Obsadki do rur

Do stosowania z uchwytem do ztaczek Nr 819, dla zapewnienia mozliwosci gwintowania ztaczek wkretnych z gwintem
ciagtym dla wszystkich rur o srednicach mniejszych od 2 cali.

68190 E-729-B 51040 E-729 0,23
68195 E-730-B 51045 E-730 0,23
68200 E-731-B 51050 E-731 0,23
68165 E-732-B 51055 E-732 0,23
68170 E-733-B 51060 E-733 0,23
68175 E-734-B 51065 E-734 0,23
68180 E-735-B 51070 E-735 0,23
68185 E-736-B 51075 E-736 0,23

Noze do gwintowania rur do gwinciarek
z przektadnia zebata 141

Stal szybkotnaca

Stal szybkotnaca do rur ze stali nierdzewnej
Stal szybkotnaca do rur zeliwnych

Stal szybkotnaca do PCW

Stal szybkotnaca do nacinania fazy 37'/,°

prawoskretny
prawoskretny
prawoskretny
prawoskretny

38120 —_
70640 —
38125 —
38130 —




Gwintowanie | Gwintownice z wycofywanymi nozami

Gwintownice z wycofywanymi nozami

65380 141 |BSPT z | zestawem nozy ze stali szybkotnacej 2',-4 42,3 |
36620 141 NPT z | zestawem nozy ze stali szybkotnacej 2',-4 42,3 |
39380 D-1440 mechanizm i uchwyt - 43 |

300 / 300A petla 758 + drazek prowadzacy 844
300 Compact / 1233 zestaw 343 (54587)*
535 768 + drazek prowadzacy 844

. ' . . * Zestaw 343 zawiera 840, 758, 346.
Gwintownice z przektadnia zebata Nr 141

* Gwintownica 4] nacina gwinty na rurach 2 1/2”,3”,
3 1/2”,4” uzywajac jednego zestawu nozy.

* Sprzegto klowe zapobiega zakleszczaniu.

 tatwe przestawianie na gwinty stozkowe lub walcowe.

 Szybkomocujacy uchwyt mimosrodowy.

* Catkowicie zabudowana przektadnia zebata.

* Tylko gwinty prawoskretne.

Woatek napedzajacy z ostong Nr 840

@ 19366 758 Petla (300) 06 I

Petla Nr 758

‘é 40005 346 Wsporniki (300) 48 [

Wsporniki Nr 346

61122 840 Watek napedzajacy z ostong 11,8 |

—-— e

. 42405 844 Drazek prowadzacy (300, 535) 2,6 |
quzek ProwadZQCY Nr 844 39775 — Sruba ustalajaca dla drazka — |

prowadzacego 844

42415 768 Zespot tacznika napedu (535) 11 |

Zespot tacznika napedu Nr 768
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